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SPAUDOS KONTURAI

Produkcijos kokybés standartai

Apibrézdamas kokybiska savo gaminamg produkcija Vykdytojas vadovaujasi tokiais

tarptautiniais ir pramoniniais reikalavimais ir veikianciais standartais:

Tarptautiniais ir pramoniniais standartais:

e 1SO 12647-2:2004 “Poligrafinés technologijos. Technologinio proceso valdymas gaminant
rastruotus skaidytus atvaizdus, bandominius ir tirazinius atspaudus. 2 dalis. Ofsetiné
spauda“;

e |SO 12647-7:2004 “Poligrafinés technologijos. Technologinio proceso valdymas gaminant
rastruotus skaidytus atvaizdus, bandominius ir tirazinius atspaudus. 7 dalis. Bandominiy
atspaudy gamyba tiesiogiai i§ skaitmeniniy duomeny*;

e Uzsakovo nustatytais ir i§ anksto su Vykdytoju suderintais reikalavimais;

e Normomis ir reikalavimais, nustatytais gamybinés jrangos gamintojy ir vidinémis
Vykdytojo instrukcijomis dél kokybés.

1. Vykdytojui pateikiamy faily spaudai paruo$imo bendrieji reikalavimai
Vykdytojui pateikiami PDF failai turi atitikti Siuos reikalavimus:
e turi atitikti PDF/X-1a standartg. PDF/X-4 standartg atitinkanc¢ius PDF failus Vykdytojas priima
tik tuo atveju, jei PDF failai turi versijy sluoksnius (pvz., keliakalbés versijos),
e turi bati iSvesti naudojant Vykdytojo nurodytus ICC profilius pagal Vykdytojo techninius
reikalavimus.

1.1. Vaizdo elementy iSdéstymas:
e Visa svarbi spausdintiné informacija turi buti iSdéstyta saugios spaudos plote:
- segtuose leidiniuose, ne maziau kaip 5 mm iki pjovimo linijos;
- klijuotose termoklijais, ne maziau kaip 5 mm iki pjovimo linijos ir 10 mm iki nugarélés;
- klijuotose in-line, ne maziau kaip 5 mm iki pjovimo linijos ir 5 mm iki klijavimo linijos;
e Brositroms, klijuotoms termoklijais turi bliti paruostos vaizdo kirtimo kompensacinés uzlaidos:
- 7 mm tarp pirmo ir paskutinio leidinio puslapio ir virSeliy;
- 6 mm tarp pirmy ir paskutiniy keturiy puslapiy;
- 3 mm leidinio viduje;
e jeigu galutiniame leidinyje fonas arba paveiksléliai turi testis iki leidinio puslapio kraSto
(pjovimo linijos), pateikiamuose spaudai failuose jie turi buti uz leidinio formato.

1.2. Linijos ir vektoriné grafika turi atitikti Siuos reikalavimus:

e negali biiti naudojamos hairline (,,plauko®) storio linijos;

e vienspalviy linijy storis turi biiti ne mazesnis kaip 0,25 pt, dviejy ir daugiau spalvy - ne mazesnis
kaip 0,5 pt.,

e balty linijy storis turi biiti ne maZesnis kaip 0,25 pt, kai fonas vienaspalvis, ir ne maZesnis kaip
0,5 pt, kai fonas dviejy ir daugiau spalvy;

1.3. Leidinio Sriftai ir tekstai turi atitikti Siuos reikalavimus:

e naudojami Sriftai turi buti jtraukti (Embeded) j leidinio failus, jeigu to nejmanoma padaryti,
Sriftas turi biiti pakeistas kitu;

tekstai EPS failuose turi biiti paversti kreivémis, o taskinés grafikos failuose — rastrais;

jeigu naudojamas Courier Sriftas, tai turi biti atskirai nurodyta leidinio specifikacijoje,

vengti dirbtiniy, sukurty maketavimo programa Srifto stiliy (Bold, Italic, Outline ir t.t.);
vienspalvio teksty Srifto dydis turi biiti ne maZesnis kaip 4 pt, dviejy ir daugiau spalvy - ne
mazesnis kaip 8 pt, balto teksto Srifto dydis turi biiti ne mazesnis kaip 4 pt, jei fonas vienspalvis,
ir ne mazesnis kaip 8 pt, jei fonas dviejy ir daugiau spalvy;

e mazesniems nei 8 pt tekstams naudoti Sriftus be uzkartéliy (sans-serif);

e fonas po baltais tekstais visada turi buti iskirstas (Knockout);
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juodi tekstai visada turi buti spausdinami vir§ kity spalvy (Overprint), i§skyrus didesnius kaip
12 pt tekstus,
Srifty linijy storiui taikomi tokie patys reikalavimai kaip ir vektoriniy linijy storiui.

1.4. Spalvoms ir spalvinéms erdvéms keliami Sie reikalavimai:

rengiant failus, spalvy valdymas gali buti naudojamas tik su Vykdytojo nurodytais spalviniais
profiliais, atitinkanciais popieriaus rasj (1 lentelgje);

bendras naudojamy spalvy suminis dazy kiekis turi atitikti leistinus popieriaus klasés dydzius
(1 lenteléje);

1 lentelé. Spalviniai profiliai ir spaudos charakteristikos

Spaudos Max. Bendras
Popieriaus klasé Spalviniai profiliai FOGRA sluoksnio dazy
charakteristika kiekis, %
WFC ISOCoated_v2_eci.icc Fogra39 330-300
MWC ISOCoated_v2_300.icc Fogra39 300
LWC improved PSO_LWC_Improved_eci.icc Fograd5L 300
LWC standart PSO_LWC_Standart_eci.icc Fograd6L
MFC PSO_MFC_paper_eci.icc Fogradl 280
SC, LWU SC_paper_eci.icc Fograd40L 270
INP, MF PSO_INP_paper_eci.icc Fogra48L 260
SNP PSO_INP_paper_eci.icc Fograd2L 260
WFU PSO_Uncoated 1SO12647_eci.icc Fograd7L 300

naudojama tik CMYK spalviné erdve, o puslapio elementai negali turéti ICC profilio Zymiy
(tags);

puslapiai, kuriuose naudojama maziau negu keturios CMYK spalvos, turi biiti nurodyti leidinio
specifikacijoje;

receptiniy ar kity papildomy spalvy (Spot Colors) naudojimas turi biiti suderintas su Vykdytojo
technologais, laiku apie tai nepranesus, jos bus automatiskai konvertuotos | CMYK;

receptinés papildomos spalvos gali biiti naudojamas tik lapinéje spaudos masinoje.

leidiniai, kurie ruosiami ritininéms Heat set tipo spaudos masinoms, bet turintys papildomas
receptines spalvas (Spot Colors), bus automatiSkai konvertuojami j CMYK arba reikalaujama
pakeisti spaudai pateikta faila;

failuose nurodyti papildomy receptiniy spalvy pavadinimai turi atitinkti numatomy naudoti
PANTONE dazy pavadinima, jeigu nesusitarta d¢l kitokios receptiirinés sistemos naudojimo;
jeigu papildoma spalva (Spot Color) naudojama lakavimo, auksavimo arba jspaudy plotams
pazymeéti, tai turi biiti nurodyta uZsakymo specialiosiose salygose;

Detalesni techniniai reikalavimai bei rekomendacijos, spaudai naudojamy faily paruo$imui, pateikti
nuorodoje: https://s-k.1t/sites/default/files/reikalavimai/lt_reikalavimai_4.03.pdf

2. Spaudos kokybé

I atspaudo kokybés jvertinimg jeina:

o Dazy registro paklaidos.

o Densitometriniai ir spektrofotometriniai spaudos parametrai: rastro tasko padidéjimo
reikS8més ir pirminiy spalvy spalvinés reikSmeés.

e Rastry atkiirimo ribinés reikSmeés.
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2.1. Bendrieji reikalavimai

2.1.1. Tiraziniai spaudos lankai turi atitikti pasiraSytus spaudos lankus ir/arba kontraktinj bandominj
atspaudg pagal dazy spalvinj tong, vaizdo elementy charakterj ir dydj.

2.1.2. Jei parasu tvirtinamas spaudos lankas, $is pasirasytas spaudos lankas (atspaudas) toliau tampa
etaloniniu spaudos lanku (atspaudu) ir pavyzdziu visam likusiam tirazui.

2.1.3. Etaloninj spaudos lankg tvirtina Uzsakovas arba Vykdytojo atstovas. Jei Uzsakovas pateiké
kontraktinj bandominj atspauda, atitinkant] 2.6 punkte iSdéstytus reikalavimus, spaudos darbai
vykdomi pagal §j bandominj atspauda, laikantis maksimaliai leistiny nuokrypiy, i§déstyty 2.5 punkte.
2.1.4. Jei kontraktinio bandominio atspaudo néra, spaudos darbai vykdomi pagal densitometrinius
ir spektrofotometrinius rodiklius, vadovaujantis standarto 1ISO 12647-2 reikalavimais (punktas 4.4).
2.1.5. Uzsakovo (rastisku) pageidavimu vykstan¢iame gamybos procese galimi nukrypimai nuo
iprasty parametry. Jei Uzsakovo pageidavimu nukrypimai nuo jprasty parametry virSija maksimaliai
leistinus spaustuvéje, Vykdytojas neprisiima atsakomybés dél kokybés pagal parametra, del kurio
padarytas toks nuokrypis.

2.1.6. TiraZiniuose spaudos lankuose neturi biiti atsimusimy, neatspausdinty elementy, iStepimy
dazais, vualio, iSpeSiojimy, tepalo démiy, pirSty atspaudy ir kitokiy tersaly, jplySimy, rauksliy,
uzlenkty kampy.

2.1.7. Pagrindinis tirazo atspaudy kontrolés metodas yra spektrofotometrinis kontrolinés skalés,
esancios tiraziniame atspaude, lauky matavimas ir iSmatuoty rezultaty lyginimas su reikSmémis,
gautomis iSmatavus tokius pacius laukus pasiraSytame spaudai atspaude.

2.2. Spalvy sutapdinimas (suvedimas)
Atvaizdai, atspausdinti spalvotais dazais, turi biiti sutapdinti. Ofsetinei spaudai maksimalus
leistinas nuokrypis tarp atvaizdy centry tarp bet kuriy dviejy spalvy yra 0,2 mm.

2.3. Rastry atkiirimo ribos
2.3.1. Ofsetinei spaudai rastriniy tasky struktiiros turi buti korektiSkai perneSamos | atspauda tokiose
ribose:

e csant lineatiirai 150 Ipi — nuo 2% iki 98%

e csant lineatiirai 175 Ipi — nuo 3% iki 97%
Spaudos formose neturi biiti dominuojantj plota uzimanciy atvaizdo daliy, kuriose rastriniy tasky
struktiiros yra uz auksc¢iau aprasyty riby.
2.3.2. Standartinis daZy dengimo eiliSkumas spausdinant yra: juoda, Zydra, purpurine, geltona (Black,
Cyan, Magenta, Yellow). D¢l technologiniy priezaséiy Vykdytojas gali pakeisti dazy dengimo
eiliSkuma.
2.3.3. Rastro tasko forma — kvadratiné — eliptiné.

2.4. Spektrofotometriniai spaudos parametrai

2.4.1. Remiantis standartu 1SO 12647-2, ofsetiniu spaudos biudu spausdinamy atspaudy 100%
uzspausdintos pirminiy spalvy zonos spalvinéje erdvéje CIE L*a*b turi atitikti 1 lentel¢je pateiktas
reikSmes.

1 lentelé. CIE L*a*b koordinaciy reik§més pirminiy spalvy 100% uZspausdintoms zonoms”
Popieriaus 1,2 WFU LWC IMP LWC MFC SC,LWU | INP, MF SNP
tipas (Fogra39) | (Fograd7) | (Fogra45) | (Fogra46) (Fogradl) (Fograd40) | (Fogra48) | (Fogra42)

Spalva | L¥fa*lo*x | LA™ 1 xjaxpx | *jax L*fax/b* | L*/ax/b* | L*a*lb*x | L*/a*/b*

Popierius %f(%,é' 95/0/2 | 9202 | 90/ 90/0/0 89/0/5 | 88/0/2 82/0/3
Black (K) | 16/0/0 | 311 | 20000 | 20/0/0 24/0/0 2000 | 3213 | 281

Cyan (C) |55/-37/-50 | 60/-26/-44 | 57/-37/-46 | 56/-37/-42 55/-33/-42 | 55/-36/-38 | 58/-29/-36 | 52/-27/-32
Magenta (M)| 48/74/-3 56/61/-1 48/73/-6 47/71/-4 49/67/-2 48/66/-3 52/58/-2 49/53/-1
Yellow (Y) | 89/-5/93 89/-4/78 86/-2/89 84/-1/88 84/-2/81 83/-1/86 82/-1/72 76/1/68

*
Matuoti ant balto pagrindo
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2.4.2. Rastro tasko padidéjimo reikSmés nurodytos 2 lenteléje:

2 lentelé. Kolorimetrinis rastro tasko padidéjimas procentais.

Kolorimetrinis rastro taSko padidéjimas, %

Padengimas, | FOGRA39 FOGRA40 FOGRA41 FOGRA42 FOGRA45 FOGRA46 FOGRA47
% C.M,Y | K c,MY | K [CMY | K |CMY | K |CMY | K |[CCMY | K [CCMY | K
100 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
90 6,0 7,0 6,0 7,0 6,0 7,0 6,0 7,0 6,0 7,0 6,0 7,0 6,0 7,0
80 11,0 |12,0 11,0 120 [ 11,0 |12,0 | 11,0 [130 | 11,0 |120 [ 11,0 [120 | 120 |13,0
70 13,0 |15,0 14,0 16,0 | 140 |16,0 | 150 |[17,0 | 140 |16,0 | 140 (16,0 | 160 |18,0
60 14,0 |17,0 16,0 19,0 [ 16,0 |19,0 | 180 [210 | 16,0 |19,0 [ 16,0 (19,0 | 180 |21,0
50 14,0 |17,0 16,0 20,0 | 16,0 (20,0 | 19,0 |22,0 [ 17,0 20,0 | 16,0 |20,0 | 19,0 |22,0
40 13,0 |16,0 15,0 19,0 [ 150 |19,0 | 180 [22,0 | 16,0 |19,0 [ 150 (19,0 | 18,0 |22,0
30 11,0 |14,0 13,0 17,0 | 130 |17,0 | 16,0 |20,0 | 13,0 |17,0 [ 13,0 (17,0 | 16,0 |20,0
20 80 10,0 10,0 13,0 [ 10,0 |13,0 | 120 |16,0 | 10,0 |13,0 [ 10,0 (13,0 | 130 |16,0
10 4,0 6,0 6,0 7,0 6,0 7,0 7,0 9,0 6,0 7,0 5,0 7,0 7,0 9,0
0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

2.5. Leistini nukrypimai spaudoje. Spalviniai skirtumai.

2.5.1. Leistini nukrypimai ir spalvinés variacijos aprasytos standarte ISO 12647-2.

2.5.2. Spalviniy koordinaciy reikSmés spalvinéje erdvéje CIE L*a*b esant 100% dazy padengimui (1
lentelé), iSmatuotos tarp tirazinio ir etaloninio (pasirasyto spaudai) spaudos lanko, sutinkamai su ISO
12647-2 neturi virSyti reikSmiy, nurodyty 4 lenteléje:

4 lentelé. Leistinos spalvy skirtumy ribos AE (CIELab)

BLACK CYAN MAGENTA YELLOW
Tarp bandominio atspaudo ir
AR 5 5 5 5
spaudai pasirasyto lanko
Tarp spaudai pasiraSyto lanko
© e v 4 4 4 5
ir tiraZinio lanko

Matavimo salygos pagal ISO 13655

Pagrindinis tiraZzo atspaudy kontrolés metodas yra kontrolinés skalés, esancios tiraZiniame
atspaude, lauky matavimas ir iSmatuoty rezultaty lyginimas su reikSmeémis, gautomis iSmatavus tokius
pacius laukus pasiraSytame spaudai atspaude.

2.5.3. Bandominio atspaudo, tirazinio ir pasirasyto spaudai lanky rastro tasko prieauglio nuokrypis neturi
vir§yti reikSmiy, nurodyty 5 lenteléje.

5 lentelé. Leistini rastro tasko padidéjimo nukrypimai

Leistinas nuokrypis Nuokrypio variacija
Kontrolinio lauko reik§mé
Bandominiams atspaudams PasiraSytas spaudai lankas Tiraziné produkcija
40% arba 50% +3% +4% +4%
80% arba 75% +2% +3% +3%
Max. pustonio diapazonas +4% +5% +5%
Maksimali rastro tasko prieauglio paklaida tarp kontrolinio atspaudo ir spaudai pasiraSyto lanko

gali biiti 7%.

2.5.4. Maksimali skirtumo tarp chromatiniy (CMY) spalvy pustoniuose reikSmé neturi vir§yti 5% .
2.5.5. Pilky pustoniy maksimaliis svyravimai leistini iki AE=7,5.

2.5.6. Receptiniy spalvy skirtumas tarp pasirasyto spaudai (etaloninio) lanko ir spalvos pavyzdzio neturi
biiti didesnis nei AE= 3,0. Receptiniy spalvy skirtumas tarp tirazinio lanko ir spalvos pavyzdzio neturi
biiti didesnis nei AE= 5,0.
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2.5.7. Jei spalvos pavyzdys (etalonas) Vykdytojui nepateiktas, spalvos etalonas nustatomas pagal
Pantone Match System receptiniy spalvy maiSymo katalogg. Tokiu atveju Vykdytojui rastiSkai turi biiti
pranesti spalvos numeriai kataloge ir atitinkamo katalogo pavadinimas.
2.5.8. Leistinas spalvinis nuokrypis tarp tirazinio ir/ar pasiraSyto spaudai lanko nuo bandominio
atspaudo neturi virSyti AE= 6,0.

Lyginant vizualiai atspausdintus lankus su bandominiu atspaudu, reikia atsizvelgti i Siuos
faktorius:

— bandominis atspaudas neatspindi tirazinio popieriaus jtakos atspaudui;

— ne visi bandominio atspaudo pustoniai gali biiti identiski atspaudui;

— bandominis atspaudas negali modeliuoti spaudos proceso absoliuciai tiksliai.
2.5.9. Jei galutinis poligrafinis produktas apdorojamas papildomai lakuojant UV laku arba laminuojant,
apdorotas produktas spalviniu poziiiru gali skirtis nuo neapdoroto labai zenkliai. Todél spalvos atzvilgiu
su etalonu yra lyginami tik neapdoroti atspaudai.

2.6. Kontraktinis bandominis atspaudas
2.6.1. Kontraktinis bandominis atspaudas — spalvinis bandominis atspaudas, gautas kitokiu biidu, nei
ofsetiné spauda, skirtas pademonstruoti spalvy skaidymo rezultatus ir maksimaliai tiksliai spalviskai
imituojantis tirazo spaudos rezultatus.
2.6.2. Bandominis atspaudas laikomas kontraktiniu, jei esamoms spaudos salygoms atitinka tokius
reikalavimus:

e pirminiy CMYK spalvy nuokrypis 4E “a mazesnis uz 5, o0 AHue nevirsija 2,5;

 nuokrypis tarp spausdinimo pavirsiy/pagrindy 4E “a maziau uz 3;

e likusiy laukeliy vidutinis nuokrypis AE “ab, jskaitant ir pilkumo balanso laukus, nevirsija 3, o

maksimalus nuokrypis tarp minéty lauky nevirsija 6;

e Pilkumo balanso lauky vidutinis nukorypis 4Hue ne daugiau uz 1,5;

o Lauky, esan¢iy uz spalvinés aprépties skalés riby, vidutinis nuokrypis AE “ab nevirsija 4;

e Pirminiy CMYK spalvy pustoniniy rastriniy lauky reik§miy maksimalus nuokrypis nevirsija 3%;

e Turi sertifikuota matavimy pasg.

Kontraktinio bandominio atspaudo kontrolé vykdoma matuojant kontrolinés spalvinés skalés

Ugra/FOGRA MediaWedge v.3 lauky spalvines charakteristikas, dél to §i skalé privaloma pateiktam
kontraktiniam bandominiam atspaudui (1 pav.).

T .

Ugra/Fogra-Medienkeil-CMYK-TIFF V3.0 Proof

1 pav. UGRA/FOGRA MediaWedge v.3.0 kontroliné skalé.
2.6.3. Bandominiai atspaudai, neatitinkantys 2.6.2 punkte iSvardinty parametry, negali biiti laikomi
kontraktiniais bandominiais atspaudais ir néra Vykdytojo priimami kaip spalvos etalonas spausdinant
tirazg.
Vykdytojo savo jranga ir savo medZiagomis pagaminti kontroliniai bandominiai atspaudai
laikomi kontraktiniais visada.
2.6.4. Spalvinio bandominio atspaudo, kuris néra kontraktinis, taip pat kitokiy spalvos pavyzdziy bei
orientaciniy spalvos pavyzdziy naudojimas spaudos procese jmanomas tik tiesiogiai spaudos procese
dalyvaujant Uzsakovo atstovui ir jam pasiraSant etaloninius spaudos lankus.
PrieSingu atveju, vadovaujantis Sio priedo 2.1.3 punktu, spauda vykdoma vadovaujantis vidiniais
Vykdytojo nusistatytais densitometriniais rodikliais, atitinkanciais ISO 12647-2:2004 standarto versijos
reikalavimus.

Copyright Fogra 2008 L|z 2EU130110
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2.7. Lakavimas, spausdintinés produkcijos blizgesys.

2.7.1. Lakuoti vandens dispersiniu, aliejiniu ar UV laku tiraziniai atspaudai turi biiti nesubraizyti, be
luziy, lako sluoksnis neturi atsiskirti nuo atspaudo savaime, lako sluoksnyje neturi biiti «krateriy»
pavidalo dariniy.

2.7.2. Nulakuoty pavirSiy lako sluoksnis turi biiti bespalvis ir skaidrus.

2.7.3. Leistinos laky blizgumo reik§més pateiktos 6 lentel¢je.

6 lentelé. Leistini blizgumo rodikliai skirtingy tipy lako sluoksniams.

o Blizgus vandens | Matinis vandens| Blizgus UV Matinis UV
Aligjinis lakas . L : D
dispersinis lakas | dispersinis lakas lakas lakas

Blizgus | 3005 _ 4506 45— 75% 20% — 40% 85% — 95% 20% — 55%
popierius
Matinis

- 25% — 35% 30 - 50% 20% — 40% 75% — 85% 20% — 55%
popierius

2.8. Papildomi reikalavimai
2.8.1. Tirazo spausdinimo proceso metu gali atsirasti mazareikSmiai defektai, kurie i§ esmés nejtakoja
produkcijos panaudojimo pagal paskirtj ar jos ilgaamziskumo. Tokiy mazai pastebimy pasaliniy
elementy negali biiti daugiau kaip 10% dalyje nuo viso tirazo. Tokiems defektams priskiriami:
e Murzlai — atsitiktinai ant atspaudo patekusios su dazais susimaiS$iusios pasalinés dalelés,
dazniausiai pasireiskiancios popieriaus dulkiy pavidalu. Leidziamas murzly pasirodymas:
- ne didesnio kaip 0,3 mm diametro periodiniy leidiniy vidiniuose puslapiuose;
- ir ne didesnio kaip 0,1 mm diametro reklaminiuose puslapiuose bei ant virseliy;
- didesniy nei 0,5 mm murzly leidinyje neturi bati.
e Jbrézimai:
- Leidinio formato puslapyje gali biiti ne daugiau vieno jbrézimo, ne platesnio nei 0,1 mm ir ne
ilgesnio nei 10 mm.
- VirSeliuose ir reklaminiuose puslapiuose jbréZimai negalimi.
e Démés:
— Leistinos ne didesnés nei 2,0 mm diametro démés, neiskreipiancios bendro atvaizdo tono
ir ne daugiau dviejy vienety puslapyje.
— Negali biti démiy, kurios iSkreipia teksting informacija, taip pat virseliy.
2.8.2. Lanky nesutapdinimas tarp abiejy lapo pusiy negali buti didesnis nei 1,0 mm.
2.8.3. Atspauduose negali biiti defekty, kurie iSkreipia arba sunaikina atspausdintg informacija. ISkreipti
ar sunakinti atspausdintg informacijg gali:
e Atspaudy pakenkimai: jplésimal, uzlankstyti krastai, raukslés, pirSty atspaudai, tepalo démés
ir kitoks purvas;
e Atspaudai negali biiti iStepti spaudos dazais, nespausdintuose plotuose neturi biiti vualio ir dazy
atsimusimo pédsaky;
e Neleistini reprodukciniai defektai: neatspausdinti plotai, dubliavimas, peSiojimas.

3. Galutinio produkto kokybé

3.1. Bendri reikalavimai produkcijos kokybei

ISbaigtos produkcijos brokas suprantamas kaip rinkinys kritiniy defekty, kenkianciy perduodamai
informacijai arba sunaikinanciy j3.
3.1.1. Spaudiniy egzemplioriuose neleidziami defektai, iSkreipiantys arba sunaikinantys perduodama
informacija:

e Nepilna bloko komplektacija arba jo komplektavimo eigos pazeidimai: Svetimi, pasikartojan-
tys, trikstami, apversti, sukeisti vietomis sgsiuviniai, iklijos, virSeliai ir kiti leidinio
komponentai;

e Nesukomplektuoti puslapiai arba pazeistas puslapiy eiliSkumas, tusti puslapiai;
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e Teksto ir iliustracijy defektai bloke;

e Mechaniniai pazeidimai, atsirade leidinio gamyboje;

e Neleistini teksto ar/ir iliustracijy nupjovimai puslapiuose, jei buvo islaikyti visi technologiniai

atstumai maketuojant.

3.1.2. Leidiniy egzemplioriuose negalimi defektai, dél kuriy leidinys visi$kai praranda preking iSvaizda
arba juo negalima naudotis pagal paskirtj:

e Subyréjes blokas;

e Neuzlenktos sgsagos, sgsagy nebuvimas;

e AtSokusi arba mechaniskai pazeista laminavimo plévelé¢;

e Virselis atsiklijavgs nuo nugaréles.
3.1.3. Jei leidinio virSelis nelakuotas ir nelaminuotas, pirmame ir paskutiniame virSelio puslapiuose
esancios transportavimo dirzy Zymés broku nelaikomos.
3.1.4. Jei leidinio virSelis yra su atvartais, leistini nedideli bloko jpléSimai krastuose.
3.1.5. Popieriaus banguotumas atsirandantis naudojant termostabilizacines Heat set tipo spaudos
masinas yra nei§vengiamas ir tai néra laikoma kokybés neatitinkan¢iu gaminiu, ar bet kaip kokybei
kenkian¢iu veiksniu.
3.1.6. Popieriaus raukslés atsirandanc¢ios naudojant termostabilizacines Heat set tipo spaudos masinas
yra neisvengiamos kai produkto sudétinés dalys tokios kaip: popieriaus gramatiira >60 g/m? ir
parenkama viena i$ lankstymo schemuy: 1/8 (A4 8 psl. klijuota spaudos masinoje), 1/16 (A5 32 psl.). Sios
popieriaus raukslés néra laikomos defektu.
3.1.7. Virselio trumpéjimas bloko atzvilgiu néra laikomas kokybés neatitinkan¢iu gaminiu. Tai yra
nei$vengiama dél skirtingy spaudos technologijy naudojimo ir dél skirtingy popieriaus aklimatizacijy po
spaudos proceso.
3.1.8. Tokios popieriaus risys, kaip silk ir matt turi savybe tepimui broSiliravimo procesuose,
transportavimo metu (kai tarpusavyje kontaktuoja skirtingos koloristikos puslapiai, virSeliai). Todél
rekomenduojame naudoti apsauginj laka.
3.1.9. Visais kitais atvejais, spresdamos atsiradusius nesutarimus dél kokybés, Salys vadovaujasi
technologinémis normomis ir procedtiromis, patvirtintomis Vykdytojo.
3.2.0. Bendras isbaigtos produkcijos, neatitinkancios Kokybés reikalavimy, kiekis negali virSyti 0,5%
jei tirazas iki 100000 egz. ir 0,2% jei tirazas daugiau nei 100 000 egz.

3.2.1. Pagaminti leidiniy egzemplioriai turi turéti visg sutartg lapy skaiciy, Sie lapai turi biiti sudéti
virSutiniais krastais j vieng pusg, pagal numatyta eiliskumg ir Uzsakovo maketa.

3.2.2. Leidziamas sasagy poslinkis nuo lenkimo linijos 1,0 mm;

3.2.3. Atverstiniy puslapiy sutapdinimo tikslumas vertinamas pagal lankstymo tiksluma
(3.5.6 punktas).

3.24. Blokas turi buti apipjautas pagal patvirtinta maketa. Formato iSlaikymo tikslumas
1,0 mm. Leidinio lygiagretainiSkumas negali biti didesnis uz 1,0 mm.

3.2.5. Leidiniams, kuriems gaminti naudojamos tokios popieriaus klasés kaip WFU ar INP dél popieriaus
susitraukimo faktoriaus, leidziama didesné tolerancijos riba formato islaikymui — iki 2,0 mm.

3.2.6. Leidiniuose, kurie turi daugiau negu 64 puslapius ir atspausdinti ant popieriaus, kurio tankis
didesnis nei 115 g/m?, leistinos nedidelés Serpetos ties nugaréle ir kaskadinis pjovimas iki 1,0 mm.

3.3.1. Pagaminti leidiniy egzemplioriai turi turéti visa sutartg lapy skaiciy, Sie lapai turi biiti sudéti
virSutiniais krastais j vieng puse¢ pagal numatyta eiliSkumg ir Uzsakovo makets.

3.3.2. Leistinas atskiry sasiuviniy, virseliy, jklijy virSutinio krasto poslinkis ne daugiau 1,0 mm.

3.3.3. Atverstiniy puslapiy sutapdinimo tikslumas vertinamas pagal lankstymo tikslumag
(3.5.6 punktas).
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3.3.4. Blokas turi biti apipjautas pagal patvirtinta maketg. Formato iSlaikymo tikslumas
+1,0 mm. Leidiniams, kuriems gaminti naudojamos tokios popieriaus klasés kaip WFU ar INP dél
popieriaus susitraukimo faktoriaus, leidziama didesné tolerancijos riba formato iSlaikymui — iki 2,0
mm.

3.3.5. Neleistinas klijy patekimas tarp puslapiy, jtakojantis puslapiy susiklijavima, dél ko sugadinamas
tekstas ir/ar iliustracijos atverciant puslapius. Klijai neturi patekti tarp puslapiy giliau kaip 1,0 mm.
Leistini pavieniai klijy patekimo atvejai iki 2,0 mm.

3.3.6. Neleistini defektai, dél kuriy krenta bloko elementai: nepriklijuoti puslapiai, bloko tritkimas.
3.3.7. Neleistina bloko deformacija, bloko iSkritimas i$ virselio.

3.3.8. Pjiiviai turi buti lygus ir Svaris, be klijy pédsaky. Pjuviy pavirSiuose leistini mazai pastebimi
Strichai (peiliy pédsakai).

3.3.9. Nugar¢lé turi turéti staciakampio formg. ISskyrus atvejus, kai leidinio bloko storis mazesnis uz
4 mm — leidziama formuoti ne statmena nugaréle.

3.4. Leidiniai klijuoti spaudos masinoje (in-line)

3.4.1. galimos nezymios pjovimo peiliy Zymés;

3.4.2. formato islaikymo ribos £1,0 mm. WFU ir INP klasiy popieriui leidziama didesné tolerancijos
riba formato iSlaikymui — iki £2,0 mm.;

3.4.3. kiekvienoje atvarto puséje klijavimo zonos ribos iki £ 3 mm;

3.4.4. galimi pavieniai Klijy patekimai tarp atvarty;

3.5. Technologiniy operacijy tikslumas ir leistinos paklaidos

3.5.1. Leistina lapinés produkcijos pjovimo paklaida, pjaunant vienpeile pjovimo maSina
+0,5 mm.

3.5.2. Nupjautos produkto krastinés skersumas kity kraStiniy atzvilgiu negali virSyti 0,3% apipjauto
krastings ilgio (nepaisant to, minimalus leidziamas skersumas yra iki 0,5 mm).

3.5.3. Kongrevo arba pripresavimo elementy pozicionavimo maksimalus leistinas nuokrypis ant
atspausdinto atvaizdo nedali biiti didesnis nei 1,0 mm.

3.5.4. Dalinio UV lakavimo elementy pozicionavimo maksimalus leistinas nuokrypis ant atspausdinto
atvaizdo negali biiti didesnis nei 1,0 mm.

3.5.5. Maksimalus leistinas iSkirsto kontiiro nuokrypis uzbaigtame gaminyje negali biiti didesnis nei
+1,5 mm.

3.5.6. Produkcijos lankstymo paklaida ne daugiau 1,0 mm (Salia esanéiy puslapiy virSaus ir apacios
plociy skirtumas ne didesnis kaip 2,0 mm).

3.5.7. Nepazeisto dazy sluoksnio i§saugojimas lenkimo vietoje garantuojamas lankstant popierius iki
130 g/m?, o sunkesniems popieriams — tik naudojant bigavimg ir kai maksimalus suminis CMYK dazy
padengimas lenkimo vietoje nevirsija 250%.

3.5.8. Dél UV lako trapumo lankstant UV laku lakuotus gaminius galimi lako ir dazy sluoksnio
pazeidimai. Dél to rekomenduotina lenkimo vietas palikti nelakuotas (naudoti dalinj UV lakavima).
3.5.9. Maksimali leistina lenkimo pozicionavimo paklaida buketams ir reklaminei produkcijai negali
biiti didesné kaip 1,0 mm.

3.5.10. Maksimali leistina bigo pozicionavimo paklaida negali buti didesné kaip 1,0 mm.

4. Reikalavimai produkcijos markiravimui ir pakavimui

4.1. Tiraziniai ekzemplioriai turi buti supakuoti ir markiruoti taip, kaip susitarta su UZsakovu.

4.2. Jei su Uzsakovu néra susitarta dél konkreCiy produkcijos pakavimo ir markiravimo salyguy,
Vykdytojas pakuoja ir markiruoja produkcija savo nuoziiira, vadovaudamasis savo patirtimi ir vidaus
instrukcijomis.

Page 8 of 10



P4

SPAUDOS KONTURAI

4.2.1. Vykdytojas naudoja Siuos pakavimo biidus:
— pakavimas j ipakavimo popieriy arba kitas pakavimo medziagas;
— pakavimas j gofrokartono dézes;
— pakavimas ] termiSkai susitraukiancig plévelg;
— perri§imas kryzmai pakavimo banderole;
— krovimas tiesiai ant paleciy be jpakavimo;
Galimi kombinuoti jpakavimo variantai.
4.3. Jei nesusitarta kitaip, tai tirazo egzemplioriy skaiCius pakavimo vienete nustatomas toks, kad
pakavimo vieneto svoris nevirSyty 8 kg.
4.4. Jei nesusitarta kitaip, visuose pakavimo vienetuose egzemplioriy skaicius turi biiti vienodas.
4.5. Pakavimo vienetas turi biiti lygus ir tvarkingas.
4.6. Jei nesusitarta kitaip, tai ant kiekvieno jpakavimo vieneto turi biiti etiketé, kurioje nurodyti tokie
duomenys: uzsakymo numeris, pavadinimas, uzsakovas, egzemplioriy skaicius pakavimo vienete.

5. Reikalavimai padékly pakavimui

5.1. Dézés arba pakai ant padékly turi biti sudéti vienodo ilgio eilémis viename lygmenyje; skirtingy
lygmeny eilés turi biiti asimetriskos.

5.2. Paruostas iSsiuntimui padé¢klas turi biiti apvyniotas stretch plévele, perriStas kryZzmai keturiomis
polipropileno juostomis ir markiruotas maziausiai viena etikete, kurioje nurodyta: uzsakymo numeris,
pavadinimas, uzsakovas, egzemplioriy skai¢ius ant padéklo.

6. Papildomos salygos

Tuo atveju jei Uzsakovui reikalingi grieZtesni kokybés reikalavimai, nei apraSyti Siame priede ir
Vykdytojas patvirtina, kad gali juos jvykdyti, laikoma, kad Vykdytojas atlicka UZsakovui papildoma
paslauga uz kurig Vykdytojas turi teise prasyti papildomo atlygio, nustatomo abipusiu Saliy sutarimu.
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